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Sistema Automatico de Registro de Peso




Objetivos el | VAPPS'

1. Proveer de un mecanismo de control de peso
eficiente basado en el analisis estadistico en
tiempo real.

2. Evitar perdidas economicas por producto
excedente.

3. Asegurar la calidad final del Producto.

Cumplir con las normas gubernamentales en
cuanto a peso de productos pre-envasados.




Diagrama General o |MAPPS'

En el diagrama se observa que:

Linea de Produccion

1. Las estaciones de pesaje se ANERNRERRNANNNRARNARANAT

encuentran en las lineas de v
produccion.

B Estacion

2. Todas las estaciones son
controladas por un servidor,
conectado a lared de la

empresa.
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3. Mediante la red, se pueden ver . 3
los datos en tiempo real, 1
generar reportes histoéricos,
ademas de modificar
especificaciones, etc.
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Arquitectura e | MAPPS'

1. Existen estaciones de pesaje ubicadas en los puntos criticos de
control.

2. Las estaciones no son computadoras, por lo que son robustas y
requieren un mantenimiento casi nulo.

3. Los datos estan centralizados y son accesibles desde la red en
tiempo real para todos los gue los requieran.

4. Los operadores interacttan mediante los teclados en las
estaciones y los administradores mediante la red, por lo que rara
vez se tiene contacto directo con el servidor.
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Monitor

(protegido con
acrilico de alto
impacto)

Teclado simplificad
de uso industrial

Bascula

Fijo al Piso

g Nota: Las estaciones estan selladas contra polvo y agua.
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ra Aplicaciones para Conl

Funcionamiento General Ao | MAPPS

Continuamente el SARP realiza lo siguiente:

1. Monitorea las basculas que se encuentran
conectadas al Sistema

2. Analiza las mediciones que se hacen en cada
bascula

Clasifica y almacena los datos
4. Realiza el analisis estadistico

Muestra los resultados del analisis
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Macno Aplicaciones para Control

Ejemplo de Aplicacion Ao | MAPPS

LOCALIZACION BASES, SERVIDOR Y CLIENTES

&. PT. Donas Linea Donas 7.Div. Donas
g D 6. Div. Pan |
9. PT Pan -
Linea Pan |
Q Q 5. Div. Pan Il
10. PT Pan | Linea Pan Il
D 4, Div. Stewart
g 11.PT Stewart Linea Stewart Servidor
12. Molido

Molido

Q Q 3. Div. Negritos
13. PT Perkings Linea Bolleria
2. Div Roles
SupT

D g @Supﬂ
14. FT Tortillas Linea Tortillas 1. Div. Tortillas

I I l I I m Linea Rebanadas

|

‘ 15. Rebanadas

SARP
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Otras Caracteristicas _.i'-.-'-.-‘mﬁggm'

En cada estacion se lleva simultaneamente el
control de varios procesos (ej. masas, brillo,
decorados y rellenos) .

En oficinas se tiene acceso a toda la informacion y
en las estaciones solo la relevante a su
produccion local.

La informacion historica puede ser consultada de
manera rapida y precisa mediante filtros.

Los datos pueden ser exportados rapidamente a
Excel, Minitab o cualquier software para analisis
mas complejos.




Otras Caracteristicas _.i'-.-'-.-‘mﬁggm'

5. Se lleva control independiente de cada cortador/inyector por lo
gue se pueden detectar y corregir desviaciones incluso antes
de gue sean evidentes.

6. Se pueden clasificar los datos como “normales”, “de ajuste”,
“con falla”, etc., para separar datos de operacion normal de los
gue no lo son.

7.  Existe una retroalimentacion visual mediante graficas, leyendas
y colores, lo que brinda una interpretacion completa del
proceso.

8. Se pueden monitorear proporciones (ej. porcentaje de masa-
margarina) de manera automatica y similar al peso.
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Importancia e |MAPPS

e Brinda una HERRAMIENTA para controlar el proceso

e Se busca FIDELIDAD y DISPONIBILIDAD de los datos, para
aumentar la velocidad de reaccion.




o | MAPPS

Macro Aplicaciones para

g
)

1. Serequiere muy poco mantenimiento, en
comparacion de tener PC’s en todas las lineas.

2. El sistema es confiable pues las estaciones son
robustas y disefladas especialmente para ambiente
industrial.

3. El servidor del sistema se encuentra bajo llave y
rara vez es manipulado directamente.

4.  Automatiza el proceso de recolectar y analizar los
datos, ahorra tiempo a todos los involucrados.
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Ao | VAPPS

5. Mantiene un registro a largo plazo de todo, para
auditorias, certificaciones, etc.

6. Brinda una vision completa del proceso que no se
obtiene con solo anotar lecturas, lo que permite
detectar y corregir desviaciones antes de que
tengan impacto.

7. Los datos estan disponibles todo el tiempo y para
todos los departamentos, tanto en tiempo real
como los historicos.
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Pantalla

en Oficinas ._J'._.'._. MAPPS'

Macno Aplicaciones para Control

{ T Cliente - Sistema Automatica de Registro de Pesos n = =]
Archive  Herramisrtas  Wer  Ayuda

Hizdoicos 1:PT Rebanadas | 200, Tortillas FPT Toutilas 4Div. Aoz | S0, Hegrlos 6-PT Perking 70w Sbewrart B-PT Slevmt 30w Panl LI E

DATOS GEMERALES

Lote: 0B0914MEGDDT Estado: b Activa Bézeula: 5 - Sarigriuz § Lotez en la Linea:

1D Praducto: 102550 Descripoidn: Maza Negrito Bimbo OE0F1ANEGDOT - 102580

Peza Minimo: 365 Pezo Objetiva: £ Pezo Mbximo: 35

LIG § LS 35.00540,00 Coradores/SubGpo 474 Pero Envoltura: 00dg

Lim Ctrol Ranges: 2,00 Rango Biscula: [30 ... 500 Supervizor: - HOSTRAR

ESTAMSTICAS

Media: 3803 g Parcentaje ArribafAbaje: 106% J 7.8% Tot. Dentro de Aango: 81.7 %

Desv, Estandar; 1.18 g LIC F LSC Calculados: 36.20 g F 3987 g Tot. Fuera de Rango: 183 %

Gr Prom ArnbafAbajo: 058 g 1 066 g Cp / Cpk: 04z § 041 Rango Promedio: 251 g

MEDIAS: T 5 Arga
Hum Lechra Cortadod Hora Sihuacon Tumo (&

215 ar3 ZMN00E 12:11 pm.
218 nz? ZEA0008 1202 B

. \ IE: :zw e i .1w11mtﬁﬁl‘pm.EmE Vgt
‘L@& Q—k&%ﬂ#ﬁﬂ?ﬁﬂw , :213 381 :4 | 16/ 1/008 1238 pm. | Moemad u..-m 1ﬂ

<l ¥

| HISTOGRAMA | BITACORA | CORTADORES

RANGOS: a snms

[T
LT
s
2 e
o

¥ e
s

o i
Er

! B4 oma el omrd daa men 403 413

SARP
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Turno Actuak  marbes, 02 de dokembre de 2008 - Mstubino Uswano Acteal: Josafat Sobs Pz Hora Actual: -




Datos que se obtienen (Historicos)

SARP

Stwma husgmaios v e e Pre

2o |MAPPS'

)
T Cliente - Sistema Automatico de Registro de Pesos

Archive  Hesramientas  Wer  Ayuda

<|

Hutbicos | 1.PT Febanodes | 20iv. Tolas | 3PT Totles | 4D Foes | 50w Megeios | GPT Peduns | 7Oiv. Stewat | BPT Stewat | 90w Panl | #l3)
DATOS GENERALES
Linoa: [8-PT St ] Turno: |[Tedes] v Lote: [[Tedos] el Bitwacidn:
Preducto; 1160 - BIMBOLLDS 8P 450G BIMBO v Periodo: [ |01/06/20001025 || * [01/07/20081025 w ;‘::""’ M
Feso Minimo: § Feso Objetivo: a Peso Maximo: § Agusts de Maguna
Lim. Inf. Ctrol: :- Lim. Sup. Ctral: Lim Ctrol (] Fats
¥ Cortador: i Todas T. Bubgrupo: 0 W v Limpia Actualizar
ESTADISTICAS
Media: A508.06 g Porcantaje Arriba/Abajo; 00 % § 3.7 % Tot. Dentro da Rango: 963 %
Dasv. Estandar: 5.62 g LIC f LSC Calculados: A50.05 g F 459,05 g Tol. Fuera de Rango: 3.7 %
Gr Prom ArribafAbaje: 1.30g § 468 g Cp I Cpk: 0,89 § 054 Rango Promedio: 16.07 g
MEDIAS: DETALLES: Amelo
Hum Lechea Conladon Hosa Shuacion Linea s
» |1 { 453 1 0062008 10:31 2m. | Moimal & ]
S 2 4E7 8 i O DEL008 1031 am. | Mormal 8
T _.i_ 3 456 1 OOG/Z008 10:31 a.m. | Boimal &
4 458 1 O DB2008 10:32 4. | Moimal @
b | | I | | -

i gﬁﬁ*ﬁ% 7

HISTOGRAMA | MTACORS  CORTADORES

A

SRR R

Tumno Actsal:  marbes, 02 de doemie de 2008 - Matuting  Uswarnio Actual Josaf ot Sobs Ruiz

Hora Actual: -




Datos que se obtienen (Produccion) e MAPPS

TN Sistema Automitico de Registro de Peso (SARP) - Linea 9 HD Lo
[ F1 = Cambiar Producto || £ = Heporar ouceso I F5 = Cerrar Lote I
Datos Actusles
Lote: 080509TORDO3  Estado: b Acive Bascula: 8 - Sartorius 9 Lotes Ablertos:
ID Producto: 108137 Descripcidn: MASA TORTILLA LINAZA DE0S21EXTI0E - 141
5 e . > 080SZTEXTIN - 1129
Peso Minimo: 28 Peso Objetivo: 28 Paso Mécomo: 30 (S0S09TORDO? - 108137
LCL FUCL: 28.40/ 29 80 T. Subgrupo: 4 Rango [25.. 33]
Medsa a7 g SIGUIENTE 4 )! 4 T
Desv. Evlandar .08 g CORTADDR:
Cp / Cpk: 03 /030 -'\\
Porcentage Amba: 16 % / T
Porcentae Abago. 0%
Total Foera de Hlango: 25 29.6 g OK - 1 \
. L L]
DETALLES: o
Hum Lechua Contacke Heea Sihuacun Turo ~] [51=5UBIR e
& 240 |2 | ZBUS/2008 07 2 pm Nomel Vespertno 2805 [B]=BAJAR T Al S [ e s L
] o0g 4 ZEAOSS2008 0722 pom. | Momsal .vmm :
43 g 1 ZEUS2008 0723 pom. | Momsal Wenpeting JE0 MEDIAS
L1 3010g .4 AR08 07 P pom | Momsal Venpestre J500 " '_*,__
| [mes |3 (EZNB0B24am Nomd  Masno (3060 =il | ) . ik
- = mME 4 ‘_/"\l‘ i-—""F‘-\_"‘ "/—r '\‘ —f +
. | i e d N = g— v,
L TR o ] M r
—— N BANGOS:
CORTADOR = Nt _
MOSTRADD: : 4t s Mssf i
AT - -.._“ ™
3 i 4 I.“.d i} il f*‘ t.. : \'T""_d: - 1 f;f 1\\.
. Y 1 - . +_\‘\{'— +

Tusmo Actual:  bres, 05 de junio de 23008 - Mabuting ~ Hora Adtuak nes, 05 de jurio de 2008 08:24: 13 am, Situackdne SORMAL
‘;
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¢, En qué estamos trabajando? ._i'-.-'-_- ‘M APPS'

SARP

Bitacora para reportar problemas ocurridos y acciones
correctivas.

Modulo especial para buscar problemas con cortadores.

Modulo para evaluar de manera automatica lotes de
acuerdo a la NOM-002 de productos pre-envasados
(puede ser configurada cualquier otra norma)

Modulo para realizar automaticamente reportes de
eficiencia, ahorros, mermas, etc. (actualmente hechos
en Minitab)




Otras Aplicaciones e ‘m APPS
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La misma arquitectura puede ser utilizada para monitorear otras
variables (Temperatura, Presion, PH, Longitud, etc.).

Puede ser utilizado no solo a la salida, sino también a la entrada
(Ej.: rebanadas, pan tostado).

Se puede aprovechar el servidor del SARP para el SADFORM, que
asisten en las pre-mezclas y evita fallas en las formulas (ver
presentacion de SADFORM).v
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MAPPS

Macro Aplicaciones para Control.

Gracias.

Contacto

MACRO APLICACIONES PARA CONTROL S.A. DE C.V.
Cieneguilla #41 Esq. Piedras Negras

Col. Santa Elena, San Mateo Atenco,

Edo. de México. C.P. 52105

Tel./Fax: +52 (728) 285 1758

E-mail: info@macroaplicaciones.com
www.macroaplicaciones.com
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